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MAX COALESCENT

Effiziente Reinigung flir den gesamten Produktionszyklus

Wie funktioniert die Trennung? Dank eines innovativen Koaleszenzfilters, der entsprechend geneigt und in der
Maschine positioniert ist, werden olige Substanzen und Kohlenwasserstoffe vom Wasser oder den Emulsionen getrennt.

VORTEILE: KOALESZENZFILTER

Schmutzwassereinlass Avfechwanmsndes
Der speziell fUr diese Modelle entwickelte Filter besteht aus Ble
Polypropylenwaben mit einer Dichte von 0,9 g/cm3 und einem l l 5
Schmelzpunkt bei 165°C. Dieses Absetzprinzip der Ole wird
durch den Koaleszenzprozess optimiert und ermaoglicht eine
Filtration von bis zu 2.700 I/h.

ABFLUSSKANAL ()

Hohe Bruchlast

Geringe Dichte

Hoher thermischer Widerstand
Hohe Abriebfestigkeit

——— Frischwasserauslass

Schlammablagerung
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DIE SERIE MAX OLABSCHEIDUNG ( ()

AUF RADERN Modelle

Standard-Stromversorgung 230 V - 50Hz. 380 V Stromversorgung auf Anfrage.
Beschichtete Struktur aus Kohlenstoffstahl, Edelstahlstruktur auf Anfrage.
Verflgbarkeit von elektrischen oder pneumatischen Versionen.

LED-Display zur Anzeige des Maschinenstatus und des Pausen-/Arbeitsprogramms
mit Uberfiillanzeige.

Drehknopf zur Einstellung des Fliissigkeitsstands, automatische Olskimmung durch
Uberlauf und Sammelbehélter mit Niveauschalter fir den Dauerbetrieb.
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bch nich
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Abbildung zeigt ¢

Die

DC6MX DC18MX

Anlage beweglich/auf Radern Anlage beweglich/auf Radern

Ideal fiir: Ideal fiir:

- Ein Tank mit bis zu 1000 Litern - Ein Tank mit bis zu 3000 Litern

Fassungsvermogen Fassungsvermogen

- Mehrere Tanks mit jeweils bis zu 600 Litern - Mehrere Tanks mit jeweils bis zu 1000 Litern

Fassungsvermogen Fassungsvermogen

Maximale Durchflussrate 600 I/h Maximale Durchflussrate 1800 I/h

MaBe 500x350x850 h MaBe 700x450x1120 h

Gewicht 50 kg Gewicht 80 kg

Breiteres Fahrgestell und stabile Konstruktion Vertikale Bauweise zur Reduzierung der

Uberarbeiteter interner Stromungsweg der Stellflache

kontaminierten Flussigkeit zur Verbesserung VergroRerte Verzogerungsvorkammer der

der Trennung kontaminierten Flussigkeit zur Verbesserung
der Trennung
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FESTE Modelle

Standard-Stromversorgung 230 V - 50Hz. 380 V Stromversorgung auf Anfrage.
Edelstahlstruktur, Verfiigbarkeit von elektrischen oder pneumatischen Versionen.

DC3MX 7

Anlage festes System

Ideal fiir: ein Tank mit bis zu
1000 Litern Fassungsvermogen
Maximale Durchflussrate 300 I/h
MaBe 380x240x260h

Gewicht 20 kg

DC27MX 7

Anlage festes System

Ideal fiir: einen Tank mit einem
Fassungsvermogen von mehr als 3000 |

(kann im Bypass-Modus fiir zwei Tanks bewertet werden)
Maximale Durchflussrate 2700 I/h

MaBe 1000x500x700h

Gewicht 80 kg

Unternehmenssystem zertifiziert nach UNI EN 1SO 9001






