FILTRAZIONE V

MAX CYCLONE 100

MAX CYCLONE 100 ¢ l'aspiratore industriale MAX progettato per aspirare e separare l'olio
puro o le emulsioni dai trucioli metallici.

Grazie alla sua turbina a canale laterale, garantisce elevata velocita e potenza di aspirazione.
Verticale e cilindrico, € compatto per ridurre gli ingombri garantendo efficienza operativa
anche in spazi ristretti.

Con una capacita di 100 litri, il contenitore include un cestello metallico per la separazione
solido-liquido dotato di filtro in nylon da 150 micron e livellostato flottante che ferma
automaticamente l'aspirazione al raggiungimento della capienza massima del contenitore.

Il sistema “reverse flow” inverte il flusso d’aspirazione per reimmettere il liquido lubro-
refrigerante filtrato nella macchina utensile.
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MOTORE

Tipologia turbina a canale laterale
Potenza 3 kW

Voltaggio 400 V

Frequenza 50/60 Hz

IP/Classe isolamento 55/F

Sistema di scarico inversione di flusso

ASPIRATORE

Bocca aspirante @ 50 mm
Dimensioni 840 x 710 mm
Altezza 1620 mm

Peso 110 kg

Capacita liquidi 100 |

Capacita solidi 50 |

Tempo di aspirazione 100 |/26 sec
Tempo di scarico 100 |/92 sec

Sistema aziendale certificato UNI EN 1SO 9001
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e ¢ indicativa del modello, ma non vincolante
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